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Technicky list

Zakladni epoxidova barva se zinkem (ZnR)

Pouziti:

Je ur€ena pro antikorozni ochranu ocelovych konstrukci v ndroénych koroznich podminkéach. Natér s vysokym obsahem zinkového
prachu poskytuje katodickou ochranu ocelového podkladu, ¢imz omezuje vznik a Sifeni koroze i pii lokalnim poruseni natérového
filmu. Pouziva se jako zakladni vrstva v natérovych systémech pro dlouhodobou ochranu oceli v primyslovém prostiedi, energetice,
dopravnich stavbach a dalsich aplikacich s vysokymi naroky na odolnost.

Je vhodna pro aplikaci na otryskané ocelové povrchy s odpovidajici predipravou. Spravna piiprava podkladu je zdsadni pro dosazeni
pozadovanych antikoroznich vlastnosti natérového systému. Aplikace se provadi pfedevsim stiikanim s tlakovym zésobnikem (presure
pot) nebo airless, pro lokalni opravy je mozné pouzit $tétec nebo valecek. Doporucena tloustka suchého filmu je zpravidla 60-100 pm
dle konkrétniho systému, maximalni tloustka suchého filmu je 200 um. Natér je urcen jako zakladni vrstva v systémech s naslednymi
natéry typu ZG, ZE a PE. Neni urcena jako finalni natér bez pietieni.

Hlavni vyhody:

- vysoky obsah zinkového prachu zajist'ujici katodickou ochranu

- vyborna ptilnavost k oceli

- vysoka odolnost proti korozi v naro¢nych podminkach

- schvalené systémy pro RSD a SZ

- vhodnost pro dlouhodobé ochranné systémy dle CSN EN ISO 12944

Certifikaty/Osvédceni/Protokoly:

Osvéd&eni o shodé s OPS - IC (VV) C4, Reditelstvi silnic a dalnic, s.p.

Osveédceni ONS/057/2024, ONS 23 - ochranny natérovy systém pro novou PKO podkladu, Sprava Zeleznic, s.o.

STO - certifikat vyrobku, ochranné natéry a povlaky kovovych prvki, Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p.

Protokol T 280/0021-3, CSN EN ISO 6270-2 - korozni zkougka v kondenza&ni komote, SYNPO a.s.

Protokol T 280/0021-4, CSN EN ISO 9227 - korozni zkouska v solné mlze, SYNPO a.s.

Protokol T 280/0021-5, CSN EN ISO 3231 - korozni zkouska v kondenzaéni komote s SO, SYNPO a.s.

Protokol T 280/0021-6, CSN EN ISO 2409 - miizkovéa zkouska a CSN EN ISO 4624 - odtrhova zkouska pfilnavosti, SYNPO a.s.
Protokol T 280/0021-7, CSN EN ISO 2812-1 - zkouska ponorem do NAOH, H2SO4, lakového benzinu, SYNPO a.s.

Podklad:

Otryskana ocel

Odstiny:

VIT 0113

Hustota: (CSN EN 1SO 2811-1)
2,75 +£0,2 g/cm3

Susina barvy: (CSN EN I1SO 3251)

hmotnostni 91 £4 %

objemova 71+4%

Pomeér tuzeni:

hmotnostné 30: 1 tuZidlem ZH 96

objemové 11: 1 tuzidlem ZH 96
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Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

nefedéné barvy

pfi 40 pum DFT 6,4 m2/kg 17,8 m2/litru 155,0 g/m2

pti 80 um DFT 3,2 m2/kg 8,9 m2/litru 310,0 g/m2

Na 40 um DFT nutno aplikovat 56 um netedéné barvy. Prakticka vydatnost zavisi na metod¢ nanaseni, podminkach pii aplikaci, tvaru
a drsnosti natiraného povrchu.

Zasychani: (CSN 673052)

120 pm WFT, teplota 23 +2°C, proti prachu (stupeii 1) na dotek (stupeii 3) na manipulaci (stupeil 4)
relativni vzdu$na vlhkost 50 + 5%,
natuZeno a naredéno na viskozitu 15 minut 3 hodiny 3,5 hodiny

Doba zasychani a pietiratelnosti siln¢ zavisi na mokré tloust'ce naneseného filmu, teploté, vlhkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
Plné zatézovat a méfit 1ze naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pfi vyse uvedenych podminkach.

Doba zpracovatelnosti: (SN EN 1SO 9514)

1,5 hod., pfti teploté 23 + 2°C, natuZeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm

Dobu zpracovatelnosti vyrazné ovliviiuje teplota. Pii vysokych teplotach mize byt az poloviéni, naopak pti nizkych teplotach i
nékolikrat delsi.

Lesk: (CSN 1SO 2813)
Mat, resp. 5 GU, pod thlem 60°, natuzeno a natfedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm

Dodavatelska viskozita:
Tixotropni kapalina neméfitelna ISO vytokovymi poharky.

Doporuéené fedéni: (CSN 673032)

airless Stétec/valecek
fedidlo ZT 03 ZT 03
hmotnostné 0-2% 0-3%
objemové 0-6% 0-10%

Stékavost: (CSN EN 1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%

natuzeno a natfedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm nestéka 400 pm WFT

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaSeni a suSeni pod +5°C. Relativni
vzdus$na vlhkost nesmi presahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alesponl 3°C nad teplotou rosného bodu.

Preduprava povrchu:
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Vhodnym zptisobem odstraite olej, mastnotu, soli a neistoty podle postupti uvedenych v CSN EN ISO 12944-4.

Ocelové povrchy: Musi byt upraveny tryskanim na stupen &istoty Sa 2% dle CSN EN ISO 8501-1. NiZsi stupeii Eistoty povrchu neni
pro tuto natérovou hmotu pfipustny. Povrch musi byt rovnomérné o€istény, bez okuji, rzi, starych natért a jinych nesoudrznych vrstev.
Doporuceny profil drsnosti povrchu je v rozmezi Rz 50-100 pum. Profil musi byt rovnomérny a dostate¢ny pro zaji$téni mechanického
zakotveni natéru a funkce katodické ochrany. Po tryskani musi byt povrch diikladné zbaven prachu a zbytkt abraziva (napf. suchym,
bezolejovym stlaéenym vzduchem nebo primyslovym vysava¢em). Natér musi byt aplikovan bezprostiedné po piipravé povrchu, aby
nedoslo k jeho znehodnoceni vlivem oxidace nebo kontaminace. Povrch nesmi vykazovat znamky vlhkosti, kondenzace ani namrazy. V
ptipadé kontaminace rozpustnymi solemi je nutné provést jejich odstranéni a ovéfeni vhodnou metodou (napf. Bresle test).

Zpusoby nanaseni:

Stiikaci pistole, Stétec, valecek. PFi aplikaci konvenéni stfikanim s tlakovym zdsobnikem poufZijte trysku o priiméru 1,8 — 2,5 mm, tlak
v tlakovém zasobniku 6 — 7 bar. Pfi aplikaci vysokotlakym stfikdnim pouzijte trysky @ 0.017" - 0.021", tlak 120 - 180 bar, Ghel
stiikani prizpUsobte tvaru stfikaného povrchu. PFi aplikaci Stétcem nebo valeckem pouZijte vhodny typ vzhledem ke sloZeni
natérové hmoty.

Klimatické podminky pfi aplikaci:

Teplota podkladu musi byt minimdlné 5 °C, maximalné 40 °C a zaroven alespon o 3 °C vy3$si neZ aktudlini rosny bod. Teplota
natérové hmoty by méla byt minimalné 10 °C. Relativni vlhkost vzduchu nesmi prekrocit 85 % a nesmi byt nizsi nez 30 %. Na
povrchu ocelové konstrukce nesmi dochazet ke kondenzaci vodni pary.

Skladovani:
Vyrobek uchovavejte v originalnim neotevieném baleni pfi teploté +5°C az +25°C.

Baleni v kg:

15; 30

Poznamky:

DEFT - tloustka suchého filmuMS - stfedni suSina GU - jednotka lesku

WEFT - tloustka mokrého filmuHS - vysoka susina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich testd a praktickymi
zkuSenostmi k datu nize uvedenému. Nicméné¢ vzhledem ke skute¢nosti, ze vyrobek je vétSinou pouzivan v podminkach mimo ramec
nasi kontroly, nemtizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Jako vyrobce nemiizeme zodpovidat za Skody
zpusobené pouzivanim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny nebo pouzitim pro nevhodné ucely. Vyhrazujeme si pravo na zménu vyse
uvedenych informaci bez ptedchoziho upozornéni. Vyzadejte si vzdy aktualni verzi technického listu. Tento technicky list nahrazuje
vSechny diive vydané. Platnost udaji zde uvedenych bude po péti letech od vydani automaticky ukoncena.
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